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SOLUTIONS

Datenblatt
Schachteln, Mappen & Aufsteller

ZWEI DATEIEN - Druckdatei und Stanzform

FUr die Produktionen inhouse auf der digitalen Druckmaschine und

der digitalen Stanze ist Folgendes zu beachten:

v max. Bogengroée: 600mm x 330mm c
£

v idealer Stanzkarton: Chromosulfatkarton, einseitig oder 2-seitig, 200-350g S
O
X
©
S

DRUCKDATEI:

v Druck: einseitig 4/0-farbig

v Auflésung der Bilder: 300 dpi

v Farbprofil: ICC-Farbprofil (mit max. 300% Farbséattigung)

v Dateiformat: pdf-Datei in CMYK mit 300 dpi

: max. 330mm y

v Qualitat: maximal, sehr gut

v 3mm Beschnitt (iber den Rand hinaus, falls der Druck bis zum Stanzrand geht

v/ Hintergrund: 4 schwarze Punkte (in jede Ecke ein Punkt) mit 6mm Durchmesser,

jeweils 12mm vom Rand entfernt

STANZFORM:
£

v Linienstérke: 0,6 Pt I
3

v/ SONDERFARBEN IN ROT, GRUN UND GELB ANLEGEN: é

Sonderfarbe ,Schneidlinie®: Rot S

Sonderfarbe ,Nutlinie®: Grin
Sonderfarbe , Perforation®: Gelb

v Attribute: ,Uberdrucken®

v Dateiformat: DXF

v/ Hintergrund: 4 schwarze Kreise (in jede Ecke ein Kreis) mit 6mm Durchmesser, Linienstarke 0,6Pt,
jeweils 12mm vom Rand entfernt

max. 330mm

ACHTUNG!

Passgenauigkeit: die beiden Ebenen (Druck- und Stanzform) miissen exakt tibereinander passen!!!!

Um hier Ungenauigkeiten und damit eine unsaubere Stanzung zu vermeiden, empfehlen wir Ihnen, uns die Nutzenmontage und das Setzen von
Stanzform und Druckdatei auf die entsprechenden Hintergrinde zu Uberlassen. Dies kostet eine einmalige Bearbeitungspauschale von 25€.



